Beratung = Schulung = Vertrieb >Q>>M>>T>

Qualitdt Zuverlassigkeit Funktionale Sicherheit Umwelt I'n genieur biro

QM-C5: Schulung ,,Statistische Prozesslenkung (SPC)* (1 Tag)

SPC: Uberwachung und Lenkung der Prozesse in der Serienproduktion

Seminarort:  Unternehmen oder offenes Seminar
Termine: gemal Vereinbarung

Seminarinhalt:

Teil 1: Qualitat, Prozess, Prozesslenkung
1.1 Warum SPC
1.2 Grundlagen, Begriffe

Teil 2: SPC
2.1 Einfuhrung
Zufallige/systematische Einfliisse, Toleranzen

2.2 Aufbereitung von Messdaten
Notizen, Strichlisten, Diagramme

2.3 Verteilungen
Normalverteilung, Streuung, Form, Lage, Eingriffsgrenzen
Prozessfahigkeit, Indizes

2.4 Prozessregelkarten
Arten, Aufbau
Fuhren von Prozessregelkarten (Ablauf, Berechnungen, Konstantentabellen)
Analyse, Auswertung

Teil 3: Praxisbeispiel ,,Stanzprozess*“

3.1 Messwerte aufnehmen

3.2 Berechnen Mittelwert, Standardabweichung, Eingriffsgrenzen

3.3 Ubertragen der Werte in die Prozessregelkarte

3.4 Ermitteln der Prozessfahigkeitswerte (Indizes)

3.5 Prozessauswertung: Prozessverlauf, Prozessfahigkeit, Ma3hahmen

Seminarkosten: gemaf unserem gesonderten Angebot an Sie; bitte nehmen Sie Kontakt auf

QMT Ingenieurbiro USt-1dNr.: DE210505207 Tel.: +49 (0)37298/172875 Fax: +49 (0)37298/172876
Dipl.-Ing. Luciano Bianchin eMail: info@gmti.de I-Net: http://www.gmti.de
Fuchssteig 10 09376 Oelsnitz/E.




